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Systembeschreibung:





Das SCS200 System ist ein automatisch arbeitendes On-Load Abreinigungssystem mit folgenden


Hauptkomponenten:





Mess- und Justiermodul


Hier werden alle zum Betrieb der Anlage notwendigen Parameter messtechnisch erfasst und automatisch eingestellt.





Düsenverfahreinheit


Mit Hilfe der Verfahreinheit wird eine Reinigungsdüse gemäß den kesselspezifischen Reinigungsgeschwindig-keiten entlang den abzureinigenden Heizflächen verfahren.





Steuerung	


In der SPS werden alle Daten der Reinigungsanlage zusammengefasst und ausgewertet. Darüber hinaus wird hier die Bedienung, Verriegelung und Ansteuerung aller Anlagenfunktionen realisiert. 








Vorteile:





erhebliche Verlängerung der Reisezeit


geringerer Aufwand für die manuelle Reinigung


längere Standzeiten der Überhitzer-Heiz-flächen, da die Gefahr der Hochtemperatur-korrosion erheblich verringert wird


diese Methode kann auch in bisher nicht erreichbaren Kesselbereichen, wie Schotten und „schlanken“ Leerzügen, für die Reinigung während des Betriebes genutzt werden


durch den in Schlauchrichtung schräg nach oben gerichteten Austrittswinkel der Umlenk-runddüsen können auch über der Düsen-lanze liegende Heizflächen, z.B. Kessel-decken, gereinigt werden


(	keine thermische Belastung durch kontrollierte Reinigungsparameter
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Преимущества:





Значительное увеличение времени эксплуатации


Малые затраты на ручную очистку


Увеличение времени эксплуатации перегревателя, так как уменьшается опасность красноломкости


Этот метод применим для очистки также и для до сего момента не досягаемых областей котла, особенно для узких газоходов.


При помощи направленных наверх струй воды можно также очищать потолок котла


(	нет термической нагрузки, так как параметры очистки точно контролируются
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Betriebszeit nach Revision mit Reinigung zwischen zwei Reinigungszyklen [h]





Описание системы:





Система SCS200 является автоматической системой  On-Load очистки со следующими главными компонентами:





Измерительный и юстировочный модуль


Здесь собраны и автоматически выставляются все необходимые для работы установки параметры.





Технологическое дюзное устройство


При помощи этого устройства дюза подается вдоль очищаемых поверхностей со скоростью согласно технических условий. 





Управление	


В системе управления собраны все данные установки. Кроме того здесь же осуществляется  обслуживание установки, защита от несанкционированного доступа и управление всеми функциями. 
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Эффективная очистка :


* Крыши котла





* Мембранных стен





* Поверхностей нагрева





При сжигании отходов помимо обычных газов возникают также агрессивные газы, пары металлов и пыль, которые устраняются большей частью при помощи технологии сжигания и устройств очистки.


Однако часть этих веществ отлагается на поверхностях нагрева и препятствует таким образом теплообменным процессам, что может даже вести к засорению газоходов. 


Дополнительно при охлаждении паров на поверхностях нагрева возникает своего рода клейкое вещество, что усугубляет проблему.





Во время сжигания в котел вводится специальный гибкий шланг с дюзным устройством. Это дюзное устройство очищает при помощи воды поверхности нагрева и газоходы установки. Таким образом  повышается эффективность использования температуры топочных газов.





Гибкий специальный шланг вводится в котел через специальную трубку. Высокомощная дюза равномерно распыляет на поверхности нагрева поставляемую через тяжелую, направленную вниз трубу, воду. При этом путем установки правильных параметров добиваются отсутствия термошока стенок панелей.
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Система очистки для решения проблем очистки в установках по сжиганию мусора
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Vorteile:





erhebliche Verlängerung der Reisezeit


geringerer Aufwand für die manuelle Reinigung


längere Standzeiten der Überhitzer-Heiz-flächen, da die Gefahr der Hochtemperatur-korrosion erheblich verringert wird


diese Methode kann auch in bisher nicht erreichbaren Kesselbereichen, wie Schotten und „schlanken“ Leerzügen, für die Reinigung während des Betriebes genutzt werden


durch den in Schlauchrichtung schräg nach oben gerichteten Austrittswinkel der Umlenk-runddüsen können auch über der Düsen-lanze liegende Heizflächen, z.B. Kessel-decken, gereinigt werden


(	keine thermische Belastung durch kontrollierte Reinigungsparameter
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Steuerung	


In der SPS werden alle Daten der Reinigungsanlage zusammengefasst und ausgewertet. Darüber hinaus wird hier die Bedienung, Verriegelung und Ansteuerung aller Anlagenfunktionen realisiert. 








Vorteile:





erhebliche Verlängerung der Reisezeit


geringerer Aufwand für die manuelle Reinigung


längere Standzeiten der Überhitzer-Heiz-flächen, da die Gefahr der Hochtemperatur-korrosion erheblich verringert wird


diese Methode kann auch in bisher nicht erreichbaren Kesselbereichen, wie Schotten und „schlanken“ Leerzügen, für die Reinigung während des Betriebes genutzt werden


durch den in Schlauchrichtung schräg nach oben gerichteten Austrittswinkel der Umlenk-runddüsen können auch über der Düsen-lanze liegende Heizflächen, z.B. Kessel-decken, gereinigt werden


(	keine thermische Belastung durch kontrollierte Reinigungsparameter








Systembeschreibung:





Das SCS200 System ist ein automatisch arbeitendes On-Load Abreinigungssystem mit folgenden


Hauptkomponenten:





Mess- und Justiermodul


Hier werden alle zum Betrieb der Anlage notwendigen Parameter messtechnisch erfasst und automatisch eingestellt.





Düsenverfahreinheit


Mit Hilfe der Verfahreinheit wird eine Reinigungsdüse gemäß den kesselspezifischen Reinigungsgeschwindig-keiten entlang den abzureinigenden Heizflächen verfahren.





Steuerung	


In der SPS werden alle Daten der Reinigungsanlage zusammengefasst und ausgewertet. Darüber hinaus wird hier die Bedienung, Verriegelung und Ansteuerung aller Anlagenfunktionen realisiert. 














Kontakt:





Zentrale / Head Office:	Clyde Bergemann GmbH - Schillwiese 20 -  D-46485 Wesel


	Phone: ++49(0)281/815-0 - Fax: ++49(0)281/53768 - � HYPERLINK "http://www.cbw.de" ��http://www.cbw.de�


Ansprechpartner/ Contact Person:	Dipl.-Ing. Stephan Simon - Phone: ++49(0)281/815-120 - Fax: ++49(0)281/815-449 - eMail: ssimon@cbw.de





� EMBED Word.Picture.8  ���























_1073720853.doc
[image: image1.png]






_1121084801.doc


Vergleich der Kesselreisezeiten bei unterschiedlichen







Reinigungsarten







400







450







500







550







600







650







700







0







1000







2000







3000







4000







5000







Betriebszeit nach Revision mit Reinigung zwischen zwei Reinigung







szyklen [h]







Rauchgastemperatur vor Überhitzer in [°C]







ohne SCS







mit SCS







Сравнение времени эксплуатации при разных







методах чистки







400







450







500







550







600







650







700







0







1000







2000







3000







4000







5000







Время эксплуатации после ревизии между циклами очистки







[h]







Температура газов перед перегревателем [°C]







без SCS







с SCS












_1064127445.doc


Vergleich der Kesselreisezeiten bei unterschiedlichen







Reinigungsarten







400







450







500







550







600







650







700







0







1000







2000







3000







4000







5000







Betriebszeit nach Revision mit Reinigung zwischen zwei Reinigung







szyklen [h]







Rauchgastemperatur vor Überhitzer in [°C]







ohne SCS







mit SCS







Vergleich der Kesselreisezeiten bei unterschiedlichen







Reinigungsarten







400







450







500







550







600







650







700







0







1000







2000







3000







4000







5000







Betriebszeit nach Revision mit Reinigung zwischen zwei Reinigung







szyklen [h]







Rauchgastemperatur vor Überhitzer in [°C]







ohne SCS







mit SCS












